Scegliere la confezione corretta
zione efficace e sicura

La gamma dei prodotti Steriking® offre un’ampia varieta di prodotti di svariate dimensioni che si adattano perfettamente a tutti
i dispositivi da sterilizzare sia in singola che in doppia confezione.

oer una sterilizze

anno).

[
LOTM

Un uso corretto assicura la sterilita

Tracciabilita di
fabbricazione

Ogni confezione Steriking
presenta un numero di lot-
to che mostra la sua data
di fabbricazione (mese e
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Area di saldatura

Tutte le stampe compresi gli
indicatori sono esterne all’area
di confezionamento cosi da
evitare il rischio di contamina-

Chiusura con estre-
mita superiore pelabile

Le buste presentano una chiu-
sura appositamente modellata
cosi da facilitarne I'apertura.
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Chiudere bene

Riempire solo per un massimo di 3/4 del volume della busta
cosi da permettere all’agente sterilizzante di penetrare libe-
ramente durante il processo di sterilizzazione. Le confezioni
trasparenti traspirano attraverso il dorso cartaceo.

Ottimo rendimento

La saldatura su piu linee paral-
lele (Multiline) € estremamente
forte e resistente, permettendo
comunque una pelabilita impec-
cabile.
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Accertarsi di utilizzare la corretta combinazione di tempera-
tura e pressione. La temperatura di saldatura consigliata
per la gamma regolare Steriking® e di 155-180 °C (311-358 °F)
e per la gamma Tyvek® Blueline & di 110-115 °C (230-239 °F).
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Controllo visivo di inte-
grita della saldatura

Una volta saldato, il film diventa
di un verde piu scuro, cosi da
mostrare faciimente l'integrita

della saldatura e I'individuazione
di qualsiasi difetto.

Facile apertura

Le cavita ad ogni estremita
permettono di aprire la confe-
zione e di riempirla piu facil-
mente, seguendo il simbolo
della direzione di apertura.

Gli angoli superiori saldati
riducono il rischio di contaminazi
da polvere una volta ap:

E’ necessario staccare i bor
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Disporre le confezioni parallelamente in modo da avere vicini
sempre o la carta o il flm. Non piegarle. Caricarle verticalmente
se possibile, in modo che non tocchino le pareti della camera.
Assicurare la completa rimozione dell’aria dalle buste e la

La sicurezza e I'affidabilita della barriera sterile, pre-
cedentemente realizzata, dipendono dalla qualita
della progettazione, dei materiali e della saldatura.

Il film plastico multistrato resistente e flessibile e la
carta medicale garantiscono un’efficace barriera
contro i batteri.

Le Buste e i Rotoli trasparenti Steriking® sono confor-
mi alle norme EN ISO 11607 Parti1 e 2 e EN 868-5.

I marchio CE e stampato sulla scatola di confe-
zionamento per mostrare la conformita alla norma
MDD/93/42 (non & pero stampato sulle singole
confezioni).
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La tabella grafica con i codici colorati facilita la scelta
della busta adatta dalla tabella degli articoli.

Questo simbolo nell’angolo colorato indica la giusta
dimensione per un doppio confezionamento.

Caricare autoclave Apertura asettica

| materiali non devono lacerarsi e le fibre di carta non devono
distaccarsi o allentarsi, provocando la contaminazione degli
strumenti. Pelare gli angoli superiori saldati in modo da

aprire la busta per 1/3 della sua lunghezza.

corretta penetrazione dell’agente sterilizzante.

rinforzo prima di aprire la confezione.
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S - Buste piatte

Codice art.

S17
S1
S249
S2
S23
sS4
S18
S22
S25
S3
SS
S8
S19
SO
S12
S27
S15
S6
S20
S26
S13
S28
S34
S33
S?
S10
S16
S11
S29
S30
s21
S14
S38
S31
S32

Codice art.
Dimensione (mm) per Olifztz::nneda Dimensione (mm) (m)
50 x 200 S18 75 x 300
50 x 250 S19 100 x 350
75 x 150 S5 100 x 270
75 x 200 S5 100 x 270
75 x 230 S8 100 x 300
75x 270 S9 100 x 400
75 x 300 S9 100 x 400
75 x 520 R41 100:¥200
100 x 150 S6 150 x 270
100 x 200 S20 150 x 300
100 x 270 S13 150 x 400
100 x 300 S13 150 x 400
100 x 350 S28 150 x 520
100 x 400 S28 150 x 520
100 x 570 R42 150: 200
120 x 400 S28 150 x 520
150 x 200 S10 205 x 400
150 x 270 S10 205 x 400
150 x 300 S10 205 x 400
150 x 350 S11 250 x 500
150 x 400 S21 300 x 500
150 x 520 R43 200: 200
160 x 600 R43 200: 200
180 x 320 S10 205 x 400
205 x 270 S16 250 x 380
205 x 400 S14 300 x 570
250 x 380 S21 300 x 500
250 x 500 R45 300:*200
270 x 350 S21 300 x 500
270 x 440 S14 300 x 570
300 x 500 R47 400: 7200
300 x 570 R47 400: 7200
320 x 500 R47 400: 200
420 x 500 - -
420 x 600 -

B - Buste con soffietto

LTS - Buste piatte in Tyvek®

Codice art. Dimensione (mm) Codice art. Dimensione (mm)
B 35 100 x 50 x 300 LTS 7520 75 x 200
B 30 100 x 50 x 360 LTS 1025 100 x 250
B 31 150 x 50 x 400 LTS 1530 150 x 300
B 32 150 x 50 x 460 LTS 1644 160 x 440
B 36 200 x 55 x 400 LTS 1660 160 x 600
B 33 200 x 55 x 500 LTS 2038 205 x 380
B 37 250 x 65 x 480 LTS 2538 250 x 380
B 34 300 x 80 x 550 LTS 2550 250 x 500

R - Rotoli piatti

LTSS - Buste autosaldanti
in Tyvek®

Codice art. Dimensione (mm : m) Codice art. Dimensione (mm)
R 39 50: 200 LTSS 1 90 x 200
R 40 75:200 LTSS 2 90 x 250
R 41 100 : 200 LTSS 4 130 x 270
R 42 150 : 200 LTSS 4A 130 x 380
R 43 200 : 200 LTSS 5A 190 x 330
R 44 250: 200 LTSS 6 250 x 400
R 45 300 : 200 LTSS 7 300 x 450
R 46 350: 200

R 47 400 : 200

Rotoli piatti disponibili

in lunghezza di 100 m e 31 m Codice art. Dimensione (mm : m)
LTR 40 75 x 100
LTR 41 100 x 100
Codice art. Dimensione (mm : m) LTR 43 200 x 100
RB 50 75 x 25 : 100 LTR 43A 225 x 100
RB 51 100x50:100 ~ LTR44 250 x100
RB 52 150 x 50 : 100 | LTR45 300 x 100
RB 53 200x55:100 -
CB - Buste antipolvere per
RBS4 - - 250x65:100
RB 55 300 x 80:100 Codice art. Dimensione (mm)
RB 56 350x 80:100 CB1 150 x 270
RB 57 400 x 80: 100 CB2 205 x 300
CB3 250 x 400
Codice art. Dimensione (mm) CB5 400 x 550
SS 1 90 x 200 CB6 420 x 700
SS 2 90 x 250 SSDC - Buste auto saldanti
553 90 x 570
SS 4 130 x 270 Codice art. Dimensione (mm)
SS 4A 130 x 380 SSDC 10 150 x 270
SS5 200 x 350 SSDC 20 200 x 350
SS 5A 190 x 330 SSDC 30 250 x 400
SS 6 250 x 400 SSDC 40 300 x 550
SS7 300 x 450 SSDC 60 420 x 700

LTR - Rotoli piatti in Tyvek®

Un pratico test di controllo
della saldatura

per la convalida giornaliera della saldatrice a caldo

WY WIPAK MEDICAL

STERIKING Seal

1. Portare la temperatura della saldatrice
a 155-180 °C (311-358 °F) in accordo con

le indicazioni del produttore.

L

\ 2.Far scorrere la parte superiore del test
di saldatura attraverso la saldatrice e saldare
il film al dorso cartaceo.

3.Controllare la qualita della saldatura: le linee
saldate dovrebbero essere di un verde piu
scuro uniforme senza aree bianche.

4.Compilare il modulo prestampato sul dorso
cartaceo del test di saldatura, firmare e
archiviare il documento.

We care that you pack safely!
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